
车削
螺纹加工刀具

螺纹加工刀具一览表

螺纹加工刀片牌号及槽型结构介绍

螺纹刀片
螺纹刀片命名规则

60°通用牙型

55°通用牙型

ISO公制螺纹

美制螺纹 

惠氏螺纹

BSP英制螺纹

美制60°锥管螺纹NPT

美制干密封直管螺纹NPTF

DIN405圆齿螺纹

DIN103梯形螺纹

美制梯形螺纹ACME

螺纹刀具
螺纹刀具命名规则

外螺纹车削刀具

内螺纹车削刀具

螺纹加工应用资料

A71-A73

A74

A75-A95
A75

A76

A77

A78

A82

A86

A90

A91

A92

A93

A94

A95

A96-A98
A96

A97

A98

A99-A113

螺
纹
加
工
刀
具
一
览
表

用  途 一般机械用

图  例

60o 55o

螺纹名称 60°通用牙型 55°通用牙型 ISO公制螺纹

螺纹牙型 60 55 GM

刀片外形
(边长：11、16、22mm)

图示为R型外螺纹

A76页

图示为R型外螺纹

A77页

图示为R型外螺纹

A78页

               螺距

     刀杆  

刀柄尺寸(mm)
(高×宽×长)
(直径×长度×
最小加工直径)

螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm

外
螺
纹

图示R型

A210页

16×16×100

20×20×125

25×25×150

32×25×170

32×32×170

40×40×250

0.5~6.0 (5~48) 0.5~6.0 (5~48) 0.35~6.0

内
螺
纹

图示R型

A211页

16×125×12

16×150×16

16×150×20

20×150×25

20×180×25

25×150×32

32×200×40

32×250×40

40×300×50

50×350×63

0.5~6.0 (5~48) 0.5~6.0 (5~48) 0.35~6.0

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 71

车削螺纹刀具
螺纹刀片

A 70

螺纹加工刀具一览表



螺
纹
加
工
刀
具
一
览
表

航空航天产业用 一般机械用
暖气、煤气、供水管

螺纹
煤气、自来水龙头
与管道连接用

天然气和水管管道

1o47’

30o 30o

90o
1o47’

30o 30o

90o
1o47’

美制螺纹 惠氏螺纹 BSP英制螺纹 美制60°锥管螺纹 美制干密封锥管螺纹

UN W BSP NPT NPTF

图示为R型外螺纹

A82页

图示为R型外螺纹

A86页

图示为R型外螺纹

A90页

图示为R型外螺纹

A91页

图示为R型外螺纹

A92页

螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm(牙数/英寸)

72~4 72~4 28~11 27~8 27~8

72~4 72~4 28~11 27~8 27~8

螺
纹
加
工
刀
具
一
览
表

用  途
食品工业和消防用

螺纹
传动梯形丝杆螺纹用 用于传动的梯形丝杆

图  例

R=0.22105P
R=0.25597P

R=0.23851P

30o 30o

R=0.366P

29o

R=0.3707P

螺纹名称 DIN405圆齿螺纹 DIN103梯形螺纹 美制梯形螺纹)

螺纹牙型 R Tr ACME

刀片外形
(边长：11、16、

22mm)

图示为R型外螺纹

A93页

图示为R型外螺纹

A94页

图示为R型外螺纹

A95页

刀柄尺寸(mm)
(高×宽×长)
(直径×长度×
最小加工直径)

螺距/mm(牙数/英寸) 螺距/mm 螺距/mm(牙数/英寸)

外
螺
纹

16×16×100

20×20×125

25×25×150

32×25×170

32×32×170

40×40×250

10~4 1.5~6.0 16~4

内
螺
纹

16×125×12

16×150×16

16×150×20

20×150×25

20×180×25

25×150×32

32×200×40

32×250×40

40×300×50

50×350×63

10~4 1.5~6.0 16~4

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 72 A 73

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工刀具一览表 螺纹加工刀具一览表



表面金黄色TiN起到减
小摩擦和提供磨损识
别效果

内层nc-TiAlN涂层具
有优异的抗磨损性能

TiN和PVD涂层合金，具有良好的韧性和耐磨

性，是高质量的螺纹加工碳钢、不锈钢和铸铁

等材料的专用牌号。

JT1025

JT1225
nc-TiAlN涂层与超细颗粒的强韧性基体

结合，适用于各类被加工材料的精、半

精车削加工及高温合金粗车削加工。

纳米结构的高性能TiAlN涂层，确保了

刀片具有极高的韧性和硬度。独特的

涂层工艺使刀片具有光滑的表面和极

高的耐磨性，突出的热稳定性和化学

稳定性为切削刃提供了有效的保护。

16      E      R      -    1.5     ISO 

螺纹加工车削刀片命名规则

螺
纹
刀
片

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 75

车削螺纹刀具
螺纹刀片

A 74



螺
纹
刀
片

通用螺纹   

R型

R型

L型

L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
螺距（mm) TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E

xt
em
al

11ER-A60 11EL-A60 0.5-1.5 48-16 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-G60 11EL-G60 1.75-3.0 14-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

11ER-AG60 11EL-AG60 0.5-3.0 48-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

22ER-N60 22EL-N60 3.5-5.0 7-5 12.7 22 1.7 2.5 ★ ★ ★ ★

27ER-Q60 27EL-Q60 5.5-6.0 4.5-4 15.875 27 2.1 3.1 ★ ★ ★ ★

60

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

60

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
螺距（mm) TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l 11NR-A60 11NL-A60 0.5-1.5 48-16 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-G60 11NL-G60 1.75-3.0 14-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

11NR-AG60 11NL-AG60 0.5-3.0 48-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

22NR-N60 22NL-N60 3.5-5.0 7-5 12.7 22 1.7 2.5 ★ ★ ★ ★

27NR-Q60 27NL-Q60 5.5-6.0 4.5-4 15.875 27 1.8 2.7 ★ ★ ★ ★

d

L
X f

r

d

L
Xf

r

d

L
X f

r

d

L
Xf

r

通用螺纹   

R型

R型

L型

L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
螺距（mm) TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l 11NR-A55 11NL-A55 0.5-1.5 48-16 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-G55 11NL-G55 1.75-3.0 14-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

11NR-AG55 11NL-AG55 0.5-3.0 48-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

22NR-N55 22NL-N55 3.5-5.0 7-5 12.7 22 1.7 2.5 ★ ★ ★ ★

27NR-Q55 27NL-Q55 5.5-6.0 4.5-4 15.875 27 2 2.9 ★ ★ ★ ★

55

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
螺距（mm) TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-A55 11EL-A55 0.5-1.5 48-16 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-G55 11EL-G55 1.75-3.0 14-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

11ER-AG55 11EL-AG55 0.5-3.0 48-8 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

22ER-N55 22EL-N55 3.5-5.0 7-5 12.7 22 1.7 2.5 ★ ★ ★ ★

27ER-Q55 27EL-Q55 5.5-6.0 4.5-4 15.875 27 2 2.9 ★ ★ ★ ★

55

d

L
X f

r

d

L
X f

r

d

L
Xf

r

d

L
Xf

r

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 76 A 77

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



螺
纹
刀
片

公制   ISO螺纹   

ISO 965-1980       DIN 13
GB/T 197-2003       公差等级：6g/6H

R型 L型

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-0.35ISO 11EL-0.35ISO 0.35 6.35 11 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-0.4ISO 11EL-0.4ISO 0.4 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-0.45ISO 11EL-0.45ISO 0.45 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-0.5ISO 11EL-0.5ISO 0.5 6.35 11 0.6 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-0.6ISO 11EL-0.6ISO 0.6 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-0.7ISO 11EL-0.7ISO 0.7 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-0.75ISO 11EL-0.75ISO 0.75 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-0.8ISO 11EL-0.8ISO 0.8 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-1.0ISO 11EL-1.0ISO 1 6.35 11 0.7 0.7 ★ ★ ★ ★

11ER-1.25ISO 11EL-1.25ISO 1.25 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-1.5ISO 11EL-1.5ISO 1.5 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11ER-1.75ISO 11EL-1.75ISO 1.75 6.35 11 0.8 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-0.35ISO 16EL-0.35ISO 0.35 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-0.4ISO 16EL-0.4ISO 0.4 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-0.45ISO 16EL-0.45ISO 0.45 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-0.5ISO 16EL-0.5ISO 0.5 9.525 16 0.6 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-0.6ISO 16EL-0.6ISO 0.6 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-0.7ISO 16EL-0.7ISO 0.7 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-0.75ISO 16EL-0.75ISO 0.75 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-0.8ISO 16EL-0.8ISO 0.8 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

d

L
X f

d

L
Xf

公制   ISO螺纹   

ISO 965-1980       DIN 13
GB/T 197-2003       公差等级：6g/6H

R型 L型
螺
纹
刀
片类型 Type

型号Oesignnation 右
手 Right

型号Oesignnation 
左手 Left

TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

16ER-1.0ISO 16EL-1.0ISO 1 9.525 16 0.7 0.7 ★ ★ ★ ★

16ER-1.25ISO 16EL-1.25ISO 1.25 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16ER-1.5ISO 16EL-1.5ISO 1.5 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-1.75ISO 16EL-1.75ISO 1.75 9.525 16 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-2.0ISO 16EL-2.0ISO 2 9.525 16 1 1.3 ★ ★ ★ ★

16ER-2.5ISO 16EL-2.5ISO 2.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-3.0SO 16EL-3.0ISO 3 9.525 16 1.2 1.6 ★ ★ ★ ★

22ER-3.5ISO 22EL-3.5ISO 3.5 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22ER-4.0ISO 22EL-4.0ISO 4 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22ER-4.5ISO 22EL-4.5ISO 4.5 12.7 22 1.7 2.4 ★ ★ ★ ★

22ER-5.0ISO 22EL-5.0ISO 5 12.7 22 1.7 2.5 ★ ★ ★ ★

27ER-5.5ISO 27EL-5.5ISO 5.5 15.875 27 1.9 2.7 ★ ★ ★ ★

27ER-6.0ISO 27EL-6.0ISO 6 15.875 27 2 2.9 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 78 A 79

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



公制   ISO螺纹   

ISO 965-1980       DIN 13
GB/T 197-2003       公差等级：6g/6H

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-0.35ISO 11NL-0.35ISO 0.35 6.35 11 0.8 0.3 ★ ★ ★ ★

11NR-0.4ISO 11NL-0.4ISO 0.4 6.35 11 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-0.45ISO 11NL-0.45ISO 0.45 6.35 11 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-0.5ISO 11NL-0.5ISO 0.5 6.35 11 0.6 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-0.6ISO 11NL-0.6ISO 0.6 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-0.7ISO 11NL-0.7ISO 0.7 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-0.75ISO 11NL-0.75ISO 0.75 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-0.8ISO 11NL-0.8ISO 0.8 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-1.0ISO 11NL-1.0ISO 1 6.35 11 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

11NR-1.25ISO 11NL-1.25ISO 1.25 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-1.5ISO 11NL-1.5ISO 1.5 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11NR-1.75ISO 11NL-1.75ISO 1.75 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-2.0ISO 11NL-2.0ISO 2 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-2.5ISO 11NL-2.5ISO 2.5 6.35 11 0.8 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-0.35ISO 16NL-0.35ISO 0.35 9.525 16 0.8 0.3 ★ ★ ★ ★

16NR-0.4ISO 16NL-0.4ISO 0.4 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-0.45ISO 16NL-0.45ISO 0.45 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-0.5ISO 16NL-0.5ISO 0.5 9.525 16 0.6 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-0.6ISO 16NL-0.6ISO 0.6 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-0.7ISO 16NL-0.7ISO 0.7 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

公制   ISO螺纹    

ISO 965-1980       DIN 13
GB/T 197-2003       公差等级：6g/6H

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

16NR-0.75ISO 16NL-0.75ISO 0.75 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-0.8ISO 16NL-0.8ISO 0.8 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-1.0ISO 16NL-1.0ISO 1 9.525 16 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

16NR-1.25ISO 16NL-1.25ISO 1.25 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16NR-1.5ISO 16NL-1.5ISO 1.5 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-1.75ISO 16NL-1.75ISO 1.75 9.525 16 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-2.0ISO 16NL-2.0ISO 2 9.525 16 1 1.3 ★ ★ ★ ★

16NR-2.5ISO 16NL-2.5ISO 2.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-3.0SO 16NL-3.0ISO 3 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

22NR-3.5ISO 22NL-3.5ISO 3.5 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22NR-4.0ISO 22NL-4.0ISO 4 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22NR-4.5ISO 22NL-4.5ISO 4.5 12.7 22 1.6 2.4 ★ ★ ★ ★

22NR-5.0ISO 22NL-5.0ISO 5 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

27NR-5.5ISO 27NL-5.5ISO 5.5 15.875 27 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

27NR-6.0ISO 27NL-6.0ISO 6 15.875 27 1.8 2.5 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 80 A 81

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



螺
纹
刀
片

美制螺纹   

ASME B1.1-1989
公差等级：2A/2B

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-72UN 11EL-72UN 72 6.35 11 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-64UN 11EL-64UN 64 6.35 11 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-56UN 11EL-56UN 56 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-48U 11EL-48UN 48 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-44UN 11EL-44UN 44 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-40UN 11EL-40UN 40 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-36UN 11EL-36UN 36 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-32UN 11EL-32UN 32 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-28UN 11EL-28UN 28 6.35 11 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

11ER-27UN 11EL-27UN 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11ER-24UN 11EL-24UN 24 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11ER-20UN 11EL-20UN 20 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-18UN 11EL-18UN 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11ER-16UN 11EL-16UN 16 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11ER-14UN 11EL-14UN 14 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-72UN 16EL-72UN 72 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-64UN 16EL-64UN 64 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-56UN 16EL-56UN 56 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-48UN 16EL-48UN 48 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-44UN 16EL-44UN 44 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-40UN 16EL-40UN 40 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

螺
纹
刀
片

美制螺纹   

ASME B1.1-1989
公差等级：2A/2B

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

16ER-36UN 16EL-36UN 36 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-32UN 16EL-32UN 32 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-28UN 16EL-28UN 28 9.525 16 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

16ER-27UN 16EL-27UN 27 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-24UN 16EL-24UN 24 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-20UN 16EL-20UN 20 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16ER-18UN 16EL-18UN 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-16UN 16EL-16UN 16 9.525 16 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-14UN 16EL-14UN 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-13UN 16EL-13UN 13 9.525 16 1 1.3 ★ ★ ★ ★

16ER-12UN 16EL-12UN 12 9.525 16 1.1 1.4 ★ ★ ★ ★

16ER-11.5UN 16EL-11.5UN 11.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-11UN 16EL-11UN 11 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-10UN 16ENL-10UN 10 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-9UN 16EL-9UN 9 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

16ER-8UN 16NEL-8UN 8 9.525 16 1.2 1.6 ★ ★ ★ ★

22ER-7UN 22EL-7UN 7 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22ER-6UN 22EL-6UN 6 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22ER-5UN 22EL-5UN 5 12.7 22 1.7 2.5 ★ ★ ★ ★

27ER-4.5UN 27EL-4.5UN 4.5 15.875 27 1.9 2.7 ★ ★ ★ ★

27ER-4UN 27EL-4UN 4 15.875 27 2.1 3 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 82 A 83

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



美制螺纹   

ASME B1.1-1989
公差等级：2A/2B

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-72W 11NL-72W 72 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-64W 11NL-64W 64 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-56UN 11NL-56UN 56 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-48U 11NL-48UN 48 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-44UN 11NL-44UN 44 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-40UN 11NL-40UN 40 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-36UN 11NL-36UN 36 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-32UN 11NL-32UN 32 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-28UN 11NL-28UN 28 6.35 11 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

11NR-27UN 11NL-27UN 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11NR-24UN 11NL-24UN 24 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11NR-20UN 11NL-20UN 20 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-18UN 11NL-18UN 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11NR-16UN 11NL-16UN 16 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-14UN 11NL-14UN 14 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-12UN 11NL-12UN 12 6.35 11 0.8 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-11UN 11NL-11UN 11 6.35 11 0.8 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-72UN 16NL-72UN 72 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-64UN 16NL-64UN 64 9.525 16 0.8 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-56UN 16NL-56UN 56 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-48UN 16NL-48UN 48 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-44UN 16NL-44UN 44 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d
L

Xf

美制螺纹   

ASME B1.1-1989
公差等级：2A/2B

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

16NR-40UN 16NL-40UN 40 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-36UN 16NL-36UN 36 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-32UN 16NL-32UN 32 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-28UN 16NL-28UN 28 9.525 16 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

16NR-27UN 16NL-27UN 27 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16NR-24UN 16NL-24UN 24 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16NR-20UN 16NL-20UN 20 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16NR-18UN 16NL-18UN 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-16UN 16NL-16UN 16 9.525 16 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-14UN 16NL-14UN 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-13UN 16NL-13UN 13 9.525 16 1 1.3 ★ ★ ★ ★

16NR-12UN 16NL-12UN 12 9.525 16 1.1 1.4 ★ ★ ★ ★

16NR-11.5UN 16NL-11.5UN 11.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-11UN 16NL-11UN 11 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-10UN 16NL-10UN 10 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-9UN 16NL-9UN 9 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

16NR-8UN 16NL-8UN 8 9.525 16 1.2 1.5 ★ ★ ★ ★

22NR-7UN 22NL-7UN 7 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22NR-6UN 22NL-6UN 6 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22NR-5UN 22NL-5UN 5 12.7 22 1.7 2.3 ★ ★ ★ ★

27NR-4.5UN 27NL-4.5UN 4.5 15.875 27 1.9 2.4 ★ ★ ★ ★

27NR-4UN 27NL-4UN 4 15.875 27 2.1 2.7 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 84 A 85

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



惠氏螺纹   

ISO 228/1:1982,
DIN 259, B.S.84:1956

公差等级：Medium class A

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-72W 11EL-72W 72 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-64W 11EL-64W 64 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-56W 11EL-56W 56 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11ER-48W 11EL-48W 48 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-44W 11EL-44W 44 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-40W 11EL-40W 40 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-36W 11EL-36W 36 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-32W 11EL-32W 32 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-28W 11EL-28W 28 6.35 11 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

11ER-26W 11EL-26W 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11ER-24W 11EL-24W 24 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11ER-22W 11EL-22W 24 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-20W 11EL-20W 20 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-19W 11EL-19W 19 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11ER-18W 11EL-18W 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11ER-16W 11EL-16W 16 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11ER-14W 11EL-14W 14 6.35 11 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-72W 16EL-72W 72 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-60W 16EL-60W 60 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-56W 16EL-56W 56 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16ER-48W 16EL-48W 48 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-44W 16EL-44W 44 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

惠氏螺纹   

ISO 228/1:1982,
DIN 259, B.S.84:1956

公差等级：Medium class A

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

16ER-40W 16EL-40W 40 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-36W 16EL-36W 36 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-32W 16EL-32W 32 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-28W 16EL-28W 28 9.525 16 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

16ER-26W 16EL-26W 26 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-24W 16EL-24W 24 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-22W 16EL-22W 22 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-20W 16EL-20W 20 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16ER-18W 16EL-18W 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-16W 16EL-16W 16 9.525 16 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-14W 16EL-14W 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-12W 16EL-12W 12 9.525 16 1.1 1.4 ★ ★ ★ ★

16ER-11W 16EL-11W 11 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-10W 16ENL-10W 10 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-9W 16EL-9W 9 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

16ER-8W 16NEL-8W 8 9.525 16 1.2 1.5 ★ ★ ★ ★

22ER-7W 22EL-7W 7 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22ER-6W 22EL-6W 6 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22ER-5W 22EL-5W 5 12.7 22 1.7 2.4 ★ ★ ★ ★

27ER-4.5W 27EL-4.5W 4.5 15.875 27 1.8 2.6 ★ ★ ★ ★

27ER-4UN 27EL-4UN 4 15.875 27 2.1 2.9 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 86 A 87

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



惠氏螺纹   

ISO 228/1:1982,
DIN 259, B.S.84:1956

公差等级：Medium class A

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-72W 11NL-72W 72 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-64W 11NL-64W 64 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-56W 11NL-56W 56 6.35 11 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

11NR-48W 11NL-48W 48 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-40W 11N-40W 40 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-36W 11NL-36W 36 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-32W 11NL-32W 32 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-28W 11NL-28W 28 6.35 11 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

11NR-26W 11NL-26W 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11NR-24W 11NL-24W 24 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11NR-22W 11NL-22W 24 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-20W 11NL-20W 20 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-19W 11NL-19W 19 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11NR-18W 11NL-18W 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11NR-16W 11NL-16W 16 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-14W 11NL-14W 14 6.35 11 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

11NR-12W 11NL-12W 12 6.35 11 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-72W 16NL-72W 72 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-60W 16NL-60W 60 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-56W 16NL-56W 56 9.525 16 0.7 0.4 ★ ★ ★ ★

16NR-48W 16NL-48W 48 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-40W 16NL-40W 40 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

惠氏螺纹   

ISO 228/1:1982,
DIN 259, B.S.84:1956

公差等级：Medium class A

R型 L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

16NR-36W 16NL-36W 36 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-32W 16NL-32W 32 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-30W 16NL-30W 30 9.525 16 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

16NR-28W 16NL-28W 28 9.525 16 0.6 0.7 ★ ★ ★ ★

16NR-26W 16NL-26W 26 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16NR-24W 16NL-24W 24 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16NR-22W 16NL-22W 22 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16NR-20W 16NL-20W 20 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16NR-19W 16NL-19W 20 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-18W 16NL-18W 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-16W 16NL-16W 16 9.525 16 0.9 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-14W 16NL-14W 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-12W 16NL-12W 12 9.525 16 1.1 1.4 ★ ★ ★ ★

16NR-11W 16NL-11W 11 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-10W 16NL-10W 10 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-9W 16NL-9W 9 9.525 16 1.2 1.7 ★ ★ ★ ★

16NR-8W 16NL-8W 8 9.525 16 1.2 1.5 ★ ★ ★ ★

22NR-7W 22NL-7W 7 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22NR-6W 22NL-6W 6 12.7 22 1.6 2.3 ★ ★ ★ ★

22NR-5W 22NL-5W 5 12.7 22 1.7 2.4 ★ ★ ★ ★

27NR-4.5W 27NL-4.5W 4.5 15.875 27 1.8 2.6 ★ ★ ★ ★

27NR-4W 27NL-4W 4 15.875 27 2.1 2.9 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 88 A 89

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



BSP英制螺纹   

ISO 7/1:1994
B.S.21:1985
Standard BSPT

R型 L型
螺
纹
刀
片

1o47’

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-28BSPT 11NL-28BSPT 28 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11ER-19BSPT 11NL-28BSPT 19 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11ER-14BSPT 11NL-14BSPT 14 6.35 11 0.9 1 ★ ★ ★ ★

16ER-28BSPT 16NL-28BSPT 28 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16ER-19BSPT 16NL-19BSPT 19 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16ER-14BSPT 16NL-14BSPT 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-11BSPT 11NL-11BSPT 11 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-28BSPT 11NL-28BSPT 28 6.35 11 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

11NR-19BSPT 11NL-28BSPT 19 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

11NR-14BSPT 11NL-14BSPT 14 6.35 11 0.9 1 ★ ★ ★ ★

16NR-28BSPT 16NL-28BSPT 28 9.525 16 0.6 0.6 ★ ★ ★ ★

16NR-19BSPT 16NL-19BSPT 19 9.525 16 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16NR-14BSPT 16NL-14BSPT 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-11BSPT 11NL-11BSPT 11 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

R型 L型

d

L
X f

d

L
Xf

d

L
X f

d

L
Xf

美制60°锥管螺纹NPT   

ASME B1.20.1-1983
Standard NPT

R型 L型

螺
纹
刀
片

30o 30o

90o
1o47’

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-27NPT 11EL-27NPT 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11ER-18NPT 11EL-18NPT 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11ER-14NPT 11EL-14NPT 14 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-28NPT 16EL-28NPT 28 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-18NPT 16EL-18NPT 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-14NPT 16EL-14NPT 14 9.525 16 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-11.5NPT 11EL-11.5NPT 11.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-8NPT 11EL-8NPT 8 9.525 16 1.3 1.8 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-27NPT 11NL-27NPT 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11NR-18NPT 11NL-18NPT 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11NR-14NPT 11NL-14NPT 14 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-28NPT 16NL-28NPT 28 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16NR-18NPT 16NL-18NPT 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-14NPT 16NL-14NPT 14 9.525 16 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-11.5NPT 11NL-11.5NPT 11.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-8NPT 11NL-8NPT 8 9.525 16 1.3 1.8 ★ ★ ★ ★

R型 L型

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

r

d

L
X f

d

L
Xf

r

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 90 A 91

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



NPTF60°
标准：ANSI B1.20.1-1983

公差等级：2级

30o 30o

90o
1o47’

美制干密封直管螺纹NPTF

R型
螺
纹
刀
片 类型 Type

型号Oesignnation 右
手 Right

型号Oesignnation 
左手 Left

TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-27NPTF 11EL-27NPTF 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11ER-18NPTF 11EL-18NPTF 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11ER-14NPTF 11EL-14NPTF 14 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-28NPTF 16EL-28NPTF 28 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16ER-18NPTF 16EL-18NPTF 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16ER-14NPTF 16EL-14NPTF 14 9.525 16 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-11.5NPTF 11EL-11.5NPTF 11.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-8NPTF 11EL-8NPTF 8 9.525 16 1.3 1.8 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-27NPTF 11NL-27NPTF 27 6.35 11 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

11NR-18NPTF 11NL-18NPTF 18 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

11NR-14NPTF 11NL-14NPTF 14 6.35 11 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-28NPTF 16NL-28NPTF 28 9.525 16 0.7 0.8 ★ ★ ★ ★

16NR-18NPTF 16NL-18NPTF 18 9.525 16 0.8 1 ★ ★ ★ ★

16NR-14NPTF 16NL-14NPTF 14 9.525 16 0.9 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-11.5NPTF 11NL-11.5NPTF 11.5 9.525 16 1.1 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-8NPTF 11NL-8NPTF 8 9.525 16 1.3 1.8 ★ ★ ★ ★

R型 L型

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

d

L
X f

d

L
Xf

DIN405圆齿螺纹

DIN 405
公差等级：7级

R型

R=0.22105P
R=0.25597P

R=0.23851P

30o

螺
纹
刀
片类型 Type

型号Oesignnation 右
手 Right

型号Oesignnation 
左手 Left

TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

16ER-10RD 16EL-10RD 10 9.525 16 1.1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-8RD 16EL-8RD 8 9.525 16 1.4 1.3 ★ ★ ★ ★

16ER-6RD 16EL-6RD 6 9.525 16 1.5 1.7 ★ ★ ★ ★

22ER-6RD 22ER-6RD 6 12.7 22 1.5 1.7 ★ ★ ★ ★

22ER-4RD 22ER-4RD 4 12.7 22 2.2 2.3 ★ ★ ★ ★

27ER-4RD 27ER-4RD 4 15.875 27 2.2 2.3 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

16ER-10RD 16EL-10RD 10 9.525 16 1.1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-8RD 16EL-8RD 8 9.525 16 1.4 1.3 ★ ★ ★ ★

16ER-6RD 16EL-6RD 6 9.525 16 1.5 1.7 ★ ★ ★ ★

22ER-6RD 22ER-6RD 6 12.7 22 1.5 1.7 ★ ★ ★ ★

22ER-4RD 22ER-4RD 4 12.7 22 2.2 2.3 ★ ★ ★ ★

27ER-4RD 27ER-4RD 4 15.875 27 2.2 2.3 ★ ★ ★ ★

R型 L型

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

d

L
X f

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 92 A 93

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



螺
纹
刀
片

DIN103梯形螺纹

ISO 2901-2904
公差等级：7级

R型

30o

R=0.366P

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-1.5TR 11EL-1.5TR 1.5 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16ER-1.5TR 16EL-1.5TR 1.5 9.525 16 1 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-2.0TR 16EL-2.0TR 2 9.525 16 1.1 1.3 ★ ★ ★ ★

16ER-3.0TR 16EL-3.0TR 3 9.525 16 1.3 1.5 ★ ★ ★ ★

22ER-4.0TR 22EL-4.0TR 4 12.7 22 1.7 1.9 ★ ★ ★ ★

22ER-5.0TR 22EL-5.0TR 5 12.7 22 2.1 2.5 ★ ★ ★ ★

27ER-6.0TR 27ER-6.0TR 6 15.875 27 2.3 2.7 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

L型

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-1.5TR 11NL-1.5TR 1.5 6.35 11 0.8 0.9 ★ ★ ★ ★

16NR-1.5TR 16NL-1.5TR 1.5 9.525 16 1 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-2.0TR 16NL-2.0TR 2 9.525 16 1.1 1.3 ★ ★ ★ ★

16NR-3.0TR 16NL-3.0TR 3 9.525 16 1.3 1.5 ★ ★ ★ ★

22NR-4.0TR 22NL-4.0TR 4 12.7 22 1.7 1.9 ★ ★ ★ ★

22NR-5.0TR 22NL-5.0TR 5 12.7 22 2.1 2.5 ★ ★ ★ ★

27NR-6.0TR 27NR-6.0TR 6 15.875 27 2.3 2.7 ★ ★ ★ ★

R型 L型

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
Xf

d

L
Xf

d

L
X f

螺
纹
刀
片

ACME(美制梯形29°螺纹)

ANSI B1.5-1988 ANSI B1.5-1988    
 公差等级 2G

R型

29o

R=0.3707P

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

外
螺
纹
 E
xt
em
al

11ER-16ACME 11EL-16ACMT 16 6.35 11 1 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-16ACME 16EL-16ACME 16 9.525 16 1 1.1 ★ ★ ★ ★

16ER-14ACME 16EL-14ACME 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-12ACME 16EL-12ACME 12 9.525 16 1.1 1.2 ★ ★ ★ ★

16ER-10ACME 16EL-10ACME 10 9.525 16 1.3 1.4 ★ ★ ★ ★

16ER-8CME 16EL-8ACME 8 9.525 16 1.4 1.5 ★ ★ ★ ★

16ER-6ACME 16EL-6ACME 6 9.525 16 1.7 1.9 ★ ★ ★ ★

22ER-6ACME 22EL-6ACME 6 12.7 22 1.8 2.1 ★ ★ ★ ★

22ER-5ACME 22EL-5ACME 5 12.7 22 2 2.3 ★ ★ ★ ★

27ER-4ACME 27EL-4ACME 4 15.875 27 2.4 2.7 ★ ★ ★ ★

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

类型 Type
型号Oesignnation 右

手 Right
型号Oesignnation 

左手 Left
TPI

尺寸Dimensions(mm) 推荐牌号 推荐牌号

d L X f
JT1025 JT1125

R L R L

内
螺
纹
 I
nt
er
na
l

11NR-16ACME 11NL-16ACMT 16 6.35 11 1 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-16ACME 16NL-16ACME 16 9.525 16 1 1.1 ★ ★ ★ ★

16NR-14ACME 16NL-14ACME 14 9.525 16 1 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-12ACME 16NL-12ACME 12 9.525 16 1.1 1.2 ★ ★ ★ ★

16NR-10ACME 16NL-10ACME 10 9.525 16 1.3 1.4 ★ ★ ★ ★

16NR-8CME 16NL-8ACME 8 9.525 16 1.4 1.5 ★ ★ ★ ★

16NR-6ACME 16NL-6ACME 6 9.525 16 1.7 1.9 ★ ★ ★ ★

22NR-6ACME 22NL-6ACME 6 12.7 22 1.8 2.1 ★ ★ ★ ★

22NR-5ACME 22NL-5ACME 5 12.7 22 2 2.3 ★ ★ ★ ★

27NR-4ACME 27NL-4ACME 4 15.875 27 2.3 2.6 ★ ★ ★ ★

L型

R型
L型

★主选牌号  ☆可选牌号   ○按单生产

d

L
X f

d

L
X f

d

L
Xf

d

L
Xf

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 94 A 95

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片



螺
纹
刀
具

螺纹加工车削刀杆命名规则

压紧方式                        螺纹形式                         切削方向

内螺纹

外螺纹

压板压紧式        螺钉压紧式 右切                 左切

刀尖高度(mm)

刀尖高度(mm)

注: 圆刀杆用00表示

只标注到整数   例:h=8mm,标为08

注: 圆刀杆就用直径表示

例:b=8mm,标为08

刀杆长度(mm)

代号

长度

刀片尺寸(mm)

代号

三角形连长

内切圆

车削
A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A

螺
纹
加
工

切
断
切
槽

普
通
车
削

A 96 A 97

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片

 外螺纹车削刀具

型 号 库存

基本尺寸（mm) 适用的刀片 刀片螺钉 刀垫 刀垫螺钉  扳手

a h b L s

SWR

1616H16 ▲ 16 16 16 100 20

16ER- I60M3.5×12 MT16-M SM4×8C WT15IP

2020K16 ▲ 20 20 20 125 25

2525M16 ▲ 25 25 25 150 32

3225P16 ▲ 32 32 25 170 32

3232P16 ▲ 32 32 32 170 40

2525M22 ▲ 25 25 25 150 32

22ER- I60M5×17 MT22-M SM5×8.5 WT20IP 
3225P22 ▲ 32 32 25 170 32

3232P22 ▲ 32 32 32 170 40

4040S22 △ 40 40 40 250 50

SWL

1616H16 ▲ 16 16 16 100 20

16EL- I60M3.5×12 MT16-M SM4×8C WT15IP

2020K16 ▲ 20 20 20 125 25

2525M16 ▲ 25 25 25 150 32

3225P16 ▲ 32 32 25 170 32

3232P16 ▲ 32 32 32 170 40

2525M22 ▲ 25 25 25 150 32

22EL- I60M5×17 MT22-M SM5×8.5  WT20IP 
3225P22 ▲ 32 32 25 170 32

3232P22 ▲ 32 32 32 170 40

4040S22 △ 40 40 40 250 50

▲常备库存         △按订单生产

图示为R型



 内螺纹车削刀具

型 号 库存

基本尺寸（mm) 适用的刀片 刀片螺钉 刀垫 刀垫螺钉  扳手

d L b Dmin s h L1

SNR

0016K11 ▲ 16 125 16 12 10 15 20.9
11NR- I60 M2.5×6.5 --- --- WT07IP

0016M11 ▲ 16 150 15.5 16 10.5 15 25.9

0016M16 ▲ 16 150 15.5 20 12 15 27

16NR-

I60 M3.5×8 --- --- WT15IP

0020M16 ▲ 20 150 19 25 14 18 28.7

I60 M3.5×12 MT16-M SM4×8C WT15IP

0020Q16 ▲ 20 180 19 25 14 18 34

0025M16 ▲ 25 150 24 32 17 23 28.8

0032R16 ▲ 32 200 31 40 22 30 30.9

0032S16 ▲ 32 250 31 40 22 30 30.9

0040T16 ▲ 40 300 38.5 50 27 37 31.5

0050U16 ▲ 50 350 49.5 63 35 49 40.2

0020Q22 ▲ 20 180 21.5 25 15 18 35

22NR-

I60 M5×10 --- --- WT20IP

0025R22 ▲ 25 200 24 32 19 23 39

I60 M5×17 MT22-M SM5×8.5 WT20IP
0032S22 ▲ 32 250 31 40 22 30 36.4

0040T22 ▲ 40 300 38.5 50 27 37 37.2

0050U22 ▲ 50 350 48.5 63 35 47 42.6

SNL

0016K11 ▲ 16 125 16 12 10 15 20.9
11NL- I60 M2.5×6.5 --- --- WT07IP

0016M11 ▲ 16 150 15.5 16 10.5 15 25.9

0016M16 ▲ 16 150 15.5 20 12 15 27

16NL-

I60 M3.5×8 --- --- WT15IP

0020M16 ▲ 20 150 19 25 14 18 28.7

I60 M3.5×12 MT16-M SM4×8C WT15IP

0020Q16 ▲ 20 180 19 25 14 18 34

0025M16 ▲ 25 150 24 32 17 23 28.8

0032R16 ▲ 32 200 31 40 22 30 30.9

0032S16 ▲ 32 250 31 40 22 30 30.9

0040T16 ▲ 40 300 38.5 50 27 37 31.5

0050U16 ▲ 50 350 49.5 63 35 49 40.2

0020Q22 ▲ 20 180 21.5 25 15 18 35

22NL-

I60 M5×10 --- --- WT20IP

0025R22 ▲ 25 200 24 32 19 23 39

I60 M5×17 MT22-M SM5×8.5 WT20IP
0032S22 ▲ 32 250 31 40 22 30 36.4

0040T22 ▲ 40 300 38.5 50 27 37 37.2

0050U22 ▲ 50 350 48.5 63 35 47 42.6

▲常备库存         △按订单生产
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A 98 A 99

螺纹刀具 车削螺纹刀具
螺纹刀片螺纹刀具 螺纹加工应用资料
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A 100 A 101

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料
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螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料
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A 104 A 105

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料



螺
纹
加
工
应
用
资
料

螺距 8 11.5 14 18 27

总进刀量 2.38 1.63 1.35 1.00 0.64

走刀次数 15 12 10 8 6

走刀方式 径向进刀

1 0.35 0.27 0.25 0.2 0.15

2 0.29 0.22 0.20 0.17 0.13

3 0.26 0.20 0.18 0.15 0.12

4 0.20 0.16 0.14 0.12 0.09

5 0.17 0.13 0.12 0.1 0.08

6 0.15 0.12 0.11 0.09 0.08

7 0.14 0.10 0.10 0.09

8 0.12 0.10 0.09 0.08

9 0.12 0.09 0.08

10 0.11 0.08 0.08

11 0.10 0.08

12 0.10 0.08

13 0.09

14 0.09

15 0.09

螺距 8 11.5 14 18 27

总进刀量 2.38 1.63 1.35 1.00 0.64

走刀次数 15 12 10 8 6

走刀方式 径向进刀

1 0.32 0.24 0.23 0.19 0.16

2 0.27 0.23 0.21 0.16 0.14

3 0.23 0.19 0.16 0.14 0.11

4 0.19 0.15 0.14 0.13 0.09

5 0.17 0.13 0.13 0.12 0.08

6 0.16 0.11 0.12 0.11 0.06

7 0.15 0.11 0.11 0.09

8 0.14 0.11 0.10 0.06

9 0.13 0.10 0.09

10 0.12 0.10 0.06

11 0.12 0.10

12 0.11 0.06

13 0.11

14 0.10

15 0.06

螺距 6 8 10

总进刀量 2.12 1.59 1.27

走刀次数 12 10 8

走刀方式 径向进刀

1 0.26 0.23 0.23

2 0.225 0.21 0.21

3 0.24 0.20 0.20

4 0.22 0.19 0.19

5 0.21 0.18 0.16

6 0.19 0.16 0.12

7 0.17 0.14 0.10

8 0.16 0.12 0.06

9 0.14 0.10

10 0.12 0.06

11 0.10

12 0.06

螺距 6 8 10

总进刀量 2.12 1.59 1.27

走刀次数 12 10 8

走刀方式 径向进刀

1 0.35 0.29 0.26

2 0.29 0.24 0.22

3 0.26 0.22 0.20

4 0.20 0.17 0.15

5 0.17 0.14 0.13

6 0.15 0.13 0.11

7 0.14 0.11 0.10

8 0.13 0.10 0.09

9 0.12 0.10

10 0.11 0.09

11 0.10

12 0.10

 NPTF60o内螺纹进刀量推荐表 NPTF60o外螺纹进刀量推荐表

 30o圆螺纹外螺纹进刀量推荐表  30o圆螺纹内螺纹进刀量推荐表
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螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料



螺距 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32

总进刀量 1.83 1.47 1.22 1.05 0.92 0.81 0.73 0.61 0.52 0.46

走刀次数 11 9 7 7 6 6 6 5 5 4

走刀方式 径向进刀

1 0.31 0.30 0.28 0.26 0.26 0.23 0.19 0.17 0.16 0.16

2 0.30 0.29 0.27 0.23 0.21 0.18 0.16 0.14 0.12 0.14

3 0.23 0.21 0.20 0.17 0.14 0.14 0.13 0.14 0.09 0.10

4 0.18 0.15 0.17 0.12 0.12 0.10 0.10 0.10 0.09 0.06

5 0.15 0.13 0.13 0.11 0.10 0.010 0.09 0.06 0.06

6 0.14 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 0.06

7 0.13 0.11 0.06 0.06

8 0.12 0.10

9 0.11 0.06

10 0.10

11 0.06

螺距 1.5 2.0

总进刀量 0.87 1.16

走刀次数 6 8

走刀方式 径向进刀

1 0.22 0.25

2 0.19 0.21

3 0.16 0.18

4 0.13 0.15

5 0.11 0.12

6 0.06 0.10

7 0.09

8 0.06

螺距 1.5 2 3

总进刀量 0.90 1.25 1.75

走刀次数 6 7 9

走刀方式 径向进刀

1 0.22 0.28 0.34

2 0.18 0.23 0.28

3 0.17 0.21 0.26

4 0.13 0.16 0.20

5 0.11 0.14 0.17

6 0.10 0.12 0.15

7 0.11 0.13

8 0.12

9 0.10

螺距 1.5 2 3

总进刀量 0.90 1.25 1.75

走刀次数 6 7 9

走刀方式 径向进刀

1 0.23 0.29 0.32

2 0.21 0.26 0.31

3 0.16 0.21 0.24

4 0.13 0.17 0.19

5 0.11 0.14 0.18

6 0.06 0.12 0.17

7 0.06 0.15

8 0.13

9 0.06

 UNJ外螺纹进刀量推荐表 MJ外螺纹进刀量推荐表

 Tr内螺纹进刀量推荐表 Tr外螺纹进刀量推荐表

螺
纹
加
工
应
用
资
料

螺距 8 10 12 14 16

总进刀量 1.86 1.55 1.21 1.05 0.94

走刀次数 12 10 8 7 6

走刀方式 径向进刀

1 0.31 0.28 0.25 0.23 0.23

2 0.26 0.23 0.21 0.20 0.19

3 0.23 0.21 0.18 0.18 0.17

4 0.18 0.16 0.15 0.14 0.14

5 0.15 0.15 0.12 0.11 0.11

6 0.14 0.13 0.11 0.10 0.10

7 0.12 0.11 0.10 0.09

8 0.11 0.10 0.09

9 0.10 0.09

10 0.09 0.09

11 0.09

12 0.08

螺距 8 10 12 14 16

总进刀量 1.28 1.08 0.81 0.73 0.66

走刀次数 9 8 7 6 5

走刀方式 径向进刀

1 0.22 0.20 0.17 0.17 0.17

2 0.20 0.18 0.14 0.14 0.15

3 0.18 0.15 0.12 0.12 0.14

4 0.15 0.13 0.1 0.11 0.11

5 0.12 0.12 0.1 0.1 0.09

6 0.11 0.11 0.09 0.09

7 0.11 0.10 0.09

8 0.10 0.09

9 0.09

 ACME内、外螺纹进刀量推荐表  STUB-ACME内、外螺纹进刀量推荐表

螺距 4(382) 4(383) 5(403) 4(502) 4(503)

总进刀量 3.12 3.11 3.00 3.78 3.77

走刀次数 12 12 12 15 15

走刀方式 径向进刀

1 0.51 0.50 0.47 0.51 0.51

2 0.47 0.47 0.44 0.48 0.48

3 0.42 0.42 0.40 0.44 0.44

4 0.35 0.35 0.35 0.39 0.39

5 0.31 0.31 0.30 0.34 0.34

6 0.26 0.26 0.25 0.30 0.30

7 0.22 0.22 0.21 0.26 0.26

8 0.18 0.18 0.17 0.22 0.22

9 0.13 0.13 0.14 0.19 0.19

10 0.11 0.11 0.11 0.16 0.16

11 0.10 0.10 0.10 0.13 0.13

12 0.06 0.06 0.06 0.11 0.10

13 0.10 0.10

14 0.09 0.09

15 0.06 0.06

螺距 4(382) 4(383) 5(403) 4(502) 4(503)

总进刀量 3.12 3.11 3.00 3.78 3.77

走刀次数 12 12 12 15 15

走刀方式 径向进刀

1 0.52 0.52 0.51 0.55 0.54

2 0.43 0.43 0.42 0.46 0.46

3 0.39 0.39 0.38 0.42 0.42

4 0.30 0.30 0.29 0.32 0.32

5 0.25 0.25 0.24 0.27 0.27

6 0.22 0.22 0.21 0.24 0.24

7 0.20 0.20 0.19 0.22 0.22

8 0.18 0.18 0.17 0.20 0.20

9 0.17 0.17 0.16 0.18 0.18

10 0.16 0.16 0.15 0.17 0.17

11 0.15 0.15 0.14 0.16 0.16

12 0.15 0.14 0.14 0.16 0.16

13 0.15 0.15

14 0.14 0.14

15 0.14 0.14

 API 60o外螺纹进刀量推荐表  API 60o内螺纹进刀量推荐表
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A 108 A 109

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料



螺距 8 10

总进刀量 1.81 1.41

走刀次数 12 10

走刀方式 径向进刀

1 0.25 0.25

2 0.24 0.23

3 0.19 0.16

4 0.16 0.14

5 0.14 0.12

6 0.14 0.12

7 0.13 0.12

8 0.13 0.11

9 0.13 0.1

10 0.13 0.06

11 0.11

12 0.06

螺距 5

总进刀量 1.55

走刀次数 11

走刀方式 径向进刀

1 0.25

2 0.23

3 0.17

4 0.15

5 0.13

6 0.12

7 0.12

8 0.11

9 0.11

10 0.1

11 0.06

螺距 5

总进刀量 1.55

走刀次数 11

走刀方式 径向进刀

1 0.27

2 0.22

3 0.20

4 0.16

5 0.13

6 0.12

7 0.10

8 0.10

9 0.09

10 0.08

11 0.08

螺距 8 10

总进刀量 1.81 1.41

走刀次数 12 10

走刀方式 径向进刀

1 0.30 0.26

2 0.25 0.21

3 0.22 0.19

4 0.17 0.15

5 0.15 0.13

6 0.13 0.11

7 0.12 0.10

8 0.11 0.09

9 0.10 0.09

10 0.09 0.08

11 0.09

12 0.08

 API 圆螺纹外螺纹进刀量推荐表

 API 偏梯形螺纹外螺纹进刀量推荐表  API 偏梯形螺纹外螺纹进刀量推荐表

 API 圆螺纹外螺纹进刀量推荐表
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JT1025 JK301

110-140

100-120

 90-110

 70-100

 60-80

 50-70

 40-60

 70-90

 50-70

140-170

 60-80

 60-80

 30-40

 70-110

100-140

 80-120

 70-90

 80-110

 70-100

 80-120

 60-80

1100-1200

 350-400

400-420

200-240

 25-35

 20-30

 10-15

 10-15

 10-15

 30-40
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A 110 A 111

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料



螺纹刀具进刀方法 螺纹加工常见问题及解决办法
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A 112 A 113

螺纹刀具
螺纹刀片 车削螺纹刀具

螺纹刀片螺纹加工应用资料 螺纹加工应用资料


