
车削

硬
质
合
金
刀
片

A
普
通
车
削

A 19

普通车削刀片
硬质合金刀片

C

S M

mm

mm

80 。 。 。

80 。 。 。

普
通
车
削
刀
片
命
名
规
则



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 20 A 21

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

B

GF GM GR

HF HM HR

BF BM BR

GS GR KR

AC

12

5.56

CN□□（负角型）

PCBNR/L
Kr:75o

PCLNR/L
Kr:95o	

MCBNR/L
Kr:75o	

MCLNR/L
Kr:95o	

PCLNR/L
Kr:95o

适用刀具

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

 J
T4
21
5

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

 J
T4
23
5

JT
41
35

JT
10
15

JT
10
25

JT
10
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GR CNMG090304-GR 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ○ ○ ☆

CNMG090308-GR 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ○ ○ ☆

CNMG120404-GR 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ☆ ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ○ ○ ☆

CNMG120408-GR 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ☆ ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ○ ○ ☆

粗加工 CNMG120412-GR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ☆ ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ○ ○ ☆

GR CNMM120412-GR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

CNMM160612-GR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

CNMM160616-GR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

CNMM190612-GR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

CNMM190616-GR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

CNMM190624-GR 19.3 19.05 6.35 7.94 2.4 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

粗加工 CNMM250924-GR 25.79 25.400 9.525 9.12 2.4 ☆ ☆ ○ ★ ○ ★ ○ ☆

BR CNMG120408-BR 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ★

CNMG120412-BR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ★

CNMG120416-BR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ☆ ★

CNMG160608-BR 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ☆ ★

CNMG160612-BR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ☆ ★

CNMG160616-BR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ☆ ★

CNMG190608-BR 19.3 19.05 6.35 7.94 0.8 ○ ☆ ★

CNMG190612-BR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ☆ ★

CNMG190616-BR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 ○ ☆ ★

粗加工 CNMG190624-BR 19.3 19.05 6.35 7.94 2.4 ○ ☆ ★

普
通
车
削
刀
片
命
名
规
则



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 22 A 23

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

CN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
41
35

JT
42
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

KR CNMG120404-KR 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ★ ○

CNMG120408-KR 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ○

CNMG120412-KR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ○

CNMG120416-KR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 ★ ○

CNMG160612-KR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 ★ ○

CNMG160616-KR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 ★ ○

CNMG190608-KR 19.3 19.05 6.35 7.94 0.8 ★ ○

CNMG190612-KR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 ★ ○

粗加工 CNMG190616-KR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 ★ ○

通槽 CNMG120404 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○ ○ ★

CNMG120408 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○ ★

CNMG120412 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★ ○ ★ ○

CNMG160608 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○ ★ ○

CNMG160612 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ○ ☆ ★ ○ ★ ○

CNMG160616 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ○ ☆ ★ ○ ★ ○

CNMG190608 19.3 19.05 6.35 7.94 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○ ○ ★

CNMG190612 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ○ ☆ ★ ○ ○ ★

CNMG190616 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 ○ ○ ☆ ★ ○ ○ ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

PCBNR/L
Kr:75o

PCLNR/L
Kr:95o	

MCBNR/L
Kr:75o	

MCLNR/L
Kr:95o	

PCLNR/L
Kr:95o

适用刀具

CN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

无槽 CNMA120404 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ☆

CNMA120408 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ☆

CNMA120412 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ○ ☆

CNMA120416 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 ★ ○ ☆

CNMA160608 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 ★ ○ ☆

CNMA160612 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 ★ ○ ☆

CNMA160616 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 ★ ○ ☆

CNMA160620 16.1 15.875 6.35 6.35 2.0 ☆ ★ ☆

CNMA160630 16.1 15.875 6.35 6.35 3.0 ☆ ★ ☆

CNMA190612 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 ★ ☆

CNMA190616 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 ☆ ★ ☆

GM CNMG090304-GM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ☆ ☆ ★

CNMG090308-GM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○ ☆ ☆ ★

CNMG120404-GM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ☆ ☆ ★

CNMG120408-GM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○ ☆ ☆ ★

半精加工 CNMG120412-GM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○ ☆ ☆ ★

GS CNMG090304-GS 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○ ☆

CNMG090308-GS 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○ ○ ☆

CNMG120404-GS 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○ ☆

CNMG120408-GS 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○ ☆

半精加工 CNMG120412-GS 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○ ○ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

PCBNR/L
Kr:75o

PCLNR/L
Kr:95o	

MCBNR/L
Kr:75o	

MCLNR/L
Kr:95o	

PCLNR/L
Kr:95o

适用刀具



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 24 A 25

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

CN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

BM CNMG090304-BM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ★

CNMG090308-BM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ★

CNMG120404-BM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

CNMG120408-BM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

半精加工 CNMG120412-BM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

GF CNMG090304-GF 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 ☆ ★ ○ ○

CNMG090308-GF 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ☆ ★ ○

CNMG120404-GF 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ★ ○ ○

CNMG120408-GF 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ○

精加工 CNMG120412-GF 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○

BF CNMG090304-BF 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ★

CNMG090308-BF 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ★

CNMG120404-BF 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

CNMG120408-BF 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

精加工 CNMG120412-BF 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

PCBNR/L
Kr:75o

PCLNR/L
Kr:95o	

MCBNR/L
Kr:75o	

MCLNR/L
Kr:95o	

PCLNR/L
Kr:95o

适用刀具

CN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GR DNMG150408-GR 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ☆ ★

DNMG150412-GR 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★

DNMG150416-GR 15.5 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★

DNMG150608-GR 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ☆ ★

DNMG150612-GR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★

粗加工 DNMG150616-GR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★

GR DNMM150608-GR 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ○ ○ ☆ ★

DNMM150612-GR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★

DNMM150616-GR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★

粗加工

BR DNMG150608-BR 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ☆ ★

DNMG150612-BR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ☆ ★

DNMG150616-BR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ☆ ★

粗加工

KR DNMG150608-KR 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ○ ☆ ★

DNMG150612-KR 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ○ ☆ ★

粗加工

通槽 DNMG150604 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ○ ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

DNMG150608 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ○ ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

DNMG150612 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ○ ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

DNMG150616 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ○ ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

DNMG190608 19.3 15.875 6.35 7.94 0.8 ○ ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

DNMG190612 19.3 15.875 6.35 7.94 0.8 ○ ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PDJNR/L
Kr:93o	

PDNNR/L
Kr:63o

MDJNR/L
Kr:93o	

MDPNN
Kr:62o30'	

PDSNR/L
Kr:62o30'

PDUNR/L
Kr:93o



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 26 A 27

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

DN□□（负角型）

适用刀具

PDJNR/L
Kr:93o	

PDNNR/L
Kr:63o

MDJNR/L
Kr:93o	

MDPNN
Kr:62o30'	

PDSNR/L
Kr:62o30'

PDUNR/L
Kr:93o

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

无槽 DNMA110416 11.6 9.525 4.76 3.81 1.6 ★ ○ ☆

DNMA110424 11.6 9.525 4.76 3.81 2.4 ★ ○ ☆

DNMA150404 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ★ ☆

DNMA150408 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ☆

DNMA150604 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ★ ☆

DNMA150608 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ★ ☆

DNMA150612 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ★ ○ ☆

DNMA150616 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ★ ○ ☆

GM DNMG110404-GM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG110408-GM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG110412-GM 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150404-GN 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150408-GM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150412-GM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150416-GM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150604-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150608-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

DNMG150612-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

半精加工 DNMG150616-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ○ ☆ ☆ ★ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

DN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GS DNMG110412-GS 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○

DNMG150404-GS 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○

DNMG150408-GS 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○

DNMG150412-GS 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○ ○

DNMG150416-GS 15.5 12.7 4.76 5.16 1.6 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○ ○

DNMG150604-GS 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○

DNMG150608-GS 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○

DNMG150612-GS 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○ ○

半精加工 DNMG150616-GS 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ☆ ☆ ★ ★ ○ ○ ○

BM DNMG110412-BM 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ★ ○

DNMG150404-BM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

DNMG150408-BM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ★

DNMG150412-BM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ○

DNMG150416-BM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.6 ★ ○

DNMG150604-BM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ○ ★

DNMG150608-BM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ○ ★

DNMG150612-BM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ★ ○

半精加工 DNMG150616-BM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 ○ ★ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PDJNR/L
Kr:93o	

PDNNR/L
Kr:63o

MDJNR/L
Kr:93o	

MDPNN
Kr:62o30'	

PDSNR/L
Kr:62o30'

PDUNR/L
Kr:93o



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 28 A 29

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

DN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
41
35

JT
42
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GF DNMG110404-GF 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG110408-GF 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG110412-GF 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG150404-GF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG150408-GF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG150412-GF 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG150604-GF 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

DNMG150608-GF 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

精加工 DNMG150612-GF 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ○ ○

BF DNMG110404-BF 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ★ ○

DNMG110408-BF 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ★ ○

DNMG110412-BF 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ★ ○

DNMG150404-BF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ★ ○

DNMG150408-BF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ○

DNMG150412-BF 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ○

DNMG150604-BF 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ★ ○

DNMG150608-BF 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ★ ○

精加工 DNMG150612-BF 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ★ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PDJNR/L
Kr:93o	

PDNNR/L
Kr:63o

MDJNR/L
Kr:93o	

MDPNN
Kr:62o30'	

PDSNR/L
Kr:62o30'

PDUNR/L
Kr:93o

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)

涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GR SNMG120408-GR 12.7 12.7 4.76 5.15 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG120412-GR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG120416-GR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG150608-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG150612-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG150616-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG150624-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 2.4 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG190612-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMG190616-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ○ ☆ ★ ☆ ○

粗加工 SNMG190624-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 2.4 ○ ☆ ★ ☆ ○

GR SNMM120408-GR 12.7 12.7 4.76 5.15 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM120412-GR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM120416-GR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM150608-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM150612-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM150616-GR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM190608-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM190612-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM190616-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM190624-GR 19.05 19.05 6.35 7.94 2.4 ○ ☆ ★ ☆ ○

SNMM250724-GR 25.4 25.4 7.94 9.12 2.4 ○ ☆ ★ ☆ ○

粗加工 SNMM250924-GR 25.4 25.4 7.94 9.12 2.4 ○ ☆ ★ ☆ ○

SN□□（负角型）

PSBNR/L
Kr:75o

PSDNN
Kr:45o

PSKNR/L
Kr:75o

PSSNR/L
Kr:45o	

MSBNR/L
Kr:75o	

MSRNR/L
Kr:75o	

MSKNR/L
Kr:75o	

适用刀具

MSDNN
Kr:45o	

PSKNR/L
Kr:75o

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

☆



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 30 A 31

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

SN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

BR SNMG120408-BR 12.7 12.7 4.76 5.15 0.8 ○ ★

SNMG120412-BR 12.7 12.7 4.76 5.15 1.2 ○ ★

SNMG150608-BR 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ★

SNMG150612-BR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ★

SNMG190612-BR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ★

粗加工 SNMG190616-BR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ○ ★

KR SNMG120412-KR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★ ☆

SNMG150608-KR 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ★ ☆

SNMG150612-KR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ★ ☆

SNMM190612-KR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ○ ★ ☆

粗加工

通槽 SNMG090304 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG090308 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG120404 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG120408 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG120412 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG120416 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG150608 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

SNMG150612 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ☆ ★ ★ ☆

SNMG190612 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ☆ ★ ★ ☆

SNMG190616 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ☆ ★ ○ ★ ☆

SNMG250724 25.4 25.4 7.94 9.12 2.4 ☆ ★ ○ ★ ☆

SNMG250924 25.4 25.4 7.94 9.525 2.4 ☆ ★ ○ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

PSBNR/L
Kr:75o

PSDNN
Kr:45o

PSKNR/L
Kr:75o

PSSNR/L
Kr:45o	

MSBNR/L
Kr:75o	

MSRNR/L
Kr:75o	

MSKNR/L
Kr:75o	

适用刀具

MSDNN
Kr:45o	

PSKNR/L
Kr:75o

SN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

无槽 SNMA090304 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ★ ☆ ○

SNMA090308 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ★ ☆ ○

SNMA120404 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★ ☆ ○

SNMA120408 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★ ☆ ○ ○

SNMA120416 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ★ ☆ ○

SNMA150608 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ★ ☆ ○ ○

SNMA190612 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ★ ☆ ○ ○

SNMA190616 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ★ ☆ ○ ○

GM SNMG090304-GM 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ☆ ★ ○ ○

SNMG090308-GM 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ☆ ★ ○ ○

SNMG120404-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ☆ ★ ○ ○

SNMG120408-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ○

SNMG120412-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ★ ○ ○

SNMG120416-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ☆ ★ ○ ○

SNMG150608-GM 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ☆ ★ ○ ○

SNMG150612-GM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ☆ ★ ○ ○

SNMG150616-GM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 ☆ ★ ○ ○

SNMG190612-GM 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ☆ ★ ○ ○

半精加工 SNMG190616-GM 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ☆ ★ ○ ○

GS SNMG120404-GS 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ☆ ★ ○

SNMG120408-GS 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ☆ ★ ○

SNMG120412-GS 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ☆ ★ ○

SNMG120416-GS 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ☆ ☆ ★ ○

SNMG150612-GS 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ☆ ☆ ★ ○

半精加工 SNMG150616-GS 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 ☆ ☆ ★ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

PSBNR/L
Kr:75o

PSDNN
Kr:45o

PSKNR/L
Kr:75o

PSSNR/L
Kr:45o	

MSBNR/L
Kr:75o	

MSRNR/L
Kr:75o	

MSKNR/L
Kr:75o	

适用刀具

MSDNN
Kr:45o	

PSKNR/L
Kr:75o



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 32 A 33

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

SN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

BM SNMG120404-BM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

SNMG120408-BM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

SNMG120412-BM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

SNMG120416-BM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ★

SNMG150612-BM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ★

半精加工 SNMG150616-BM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ★

GF SNMG120408-GF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ☆

SNMG120412-GF 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ☆

精加工

BF SNMG090304-BF 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 ○ ★

SNMG090308-BF 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 ○ ★

SNMG090312-BF 9.525 9.525 3.18 3.81 1.2 ○ ★

SNMG120404-BF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

SNMG120408-BF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

SNMG120412-BF 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

SNMG150608-BF 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ★

精加工 SNMG150612-BF 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

PSBNR/L
Kr:75o

PSDNN
Kr:45o

PSKNR/L
Kr:75o

PSSNR/L
Kr:45o	

MSBNR/L
Kr:75o	

MSRNR/L
Kr:75o	

MSKNR/L
Kr:75o	

适用刀具

MSDNN
Kr:45o	

PSKNR/L
Kr:75o

TN□□（负角型）

适用刀具

PTFNR/L
Kr:90o	

PTTNR/L
Kr:60o	

PTGNR/L
Kr:90o

MTGNR/L
Kr:90o	

MTJNR/L
Kr:93o	

MTFNR/L
Kr:90o	

PTFNR/L
Kr:90o

MTJNR/L□□-Z
Kr:93o

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GR TNMG160408-GR 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ☆ ☆ ☆ ★

TNMG160412-GR 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ☆ ☆ ★

TNMG220408-GR 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ☆ ☆ ★

TNMG220412-GR 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ☆ ☆ ★

TNMG220416-GR 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★

TNMG270608-GR 27.515 15.875 6.35 6.35 0.8 ○ ○ ☆ ★

TNMG270612-GR 27.515 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ○ ☆ ★

粗加工 TNMG270616-GR 27.515 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ○ ☆ ★

GR TNMM160408-GR 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ☆ ☆ ☆ ★

TNMM160412-GR 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ☆ ☆ ★

TNMM220408-GR 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ☆ ☆ ★

TNMM220412-GR 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ☆ ☆ ★

TNMM220416-GR 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★

TNMM270612-GR 27.515 15.875 6.35 6.35 1.2 ○ ○ ☆ ★

粗加工 TNMM270616-GR 27.515 15.875 6.35 6.35 1.6 ○ ○ ☆ ★

BR TNMG160408-BR 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★ ☆

TNMG160412-BR 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ★ ☆

TNMG220408-BR 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★ ☆

粗加工 TNMG220412-BR 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 34 A 35

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

TN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

KR TNMG160408-KR 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ★ ○

TNMG160412-KR 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ★ ○

TNMG220408-KR 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ○

TNMG220412-KR 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ○

粗加工 TNMG220416-KR 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ★

无槽 TNMA160404 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ★ ☆ ☆

TNMA160408 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ★ ☆ ☆

TNMA160412 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ★ ☆ ☆

TNMA160416 16.5 9.525 4.76 3.81 1.6 ★ ☆ ☆

TNMA220404 22 12.7 4.76 5.16 0.4 ★ ☆ ☆

TNMA220408 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ☆ ☆

TNMA270616 27.515 15.875 6.35 6.35 1.6 ☆ ★ ☆

通槽 TNMG110308 11 6.35 3.18 2.26 0.8 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

TNMG160404 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

TNMG160408 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

TNMG160412 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

TNMG220404 22 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

TNMG220408 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ○ ☆ ★ ★ ☆

TNMG220412 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★ ` ★ ☆

TNMG220416 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ☆ ★ ★ ☆

TNMG270612 27.515 15.875 6.35 6.35 1.2 ☆ ★ ○ ★ ☆

TNMG270616 27.515 15.875 6.35 6.35 1.6 ☆ ★ ○ ★ ☆

TNMG330916 33 19.05 9.525 7.94 1.6 ☆ ★ ○ ★ ☆

TNMG330924 33 19.05 9.525 7.94 2.4 ☆ ★ ○ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PTFNR/L
Kr:90o	

PTTNR/L
Kr:60o	

PTGNR/L
Kr:90o

MTGNR/L
Kr:90o	

MTJNR/L
Kr:93o	

MTFNR/L
Kr:90o	

PTFNR/L
Kr:90o

MTJNR/L□□-Z
Kr:93o

TN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GM TNMG110304-GM 11 6.35 3.18 2.26 0.4 ☆ ☆ ★ ☆

TNMG110308-GM 11 6.35 3.18 2.26 0.8 ☆ ☆ ★ ○ ☆

TNMG160404-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ☆ ☆ ★ ☆

TNMG160408-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ☆ ☆ ★ ☆

TNMG160412-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ☆ ★ ○ ☆

TNMG220408-GM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ☆ ★ ☆

TNMG220412-GM 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ★ ○ ☆

半精加工 TNMG220416-GM 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ☆ ★ ○ ☆

GS TNMG160404-GS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ☆ ☆ ★

TNMG160408-GS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★

TNMG160412-GS 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ★

TNMG220408-GS 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ★

TNMG220412-GS 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ○ ☆ ★ ★

半精加工 TNMG220416-GS 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ○ ☆ ★ ○

BM TNMG110304-BM 11 6.35 3.18 2.26 0.4 ○ ★

TNMG110308-BM 11 6.35 3.18 2.26 0.8 ○ ★

TNMG160404-BM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ★

TNMG160408-BM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★

TNMG160412-BM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ★

TNMG220408-BM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

TNMG220412-BM 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

半精加工 TNMG220416-BM 22 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PTFNR/L
Kr:90o	

PTTNR/L
Kr:60o	

PTGNR/L
Kr:90o

MTGNR/L
Kr:90o	

MTJNR/L
Kr:93o	

MTFNR/L
Kr:90o	

PTFNR/L
Kr:90o

MTJNR/L□□-Z
Kr:93o



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 36 A 37

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

TN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GF TNMG160404-GF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ☆ ★ ○ ☆

TNMG160408-GF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ☆ ★ ○ ☆

TNMG160412-GF 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ★ ○ ☆

TNMG220408-GF 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ☆

精加工 TNMG220412-GF 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ☆

BF TNMG110304-BF 11 6.35 3.18 2.26 0.4 ★

TNMG110308-BF 11 6.35 3.18 2.26 0.8 ★

TNMG160404-BF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ★

TNMG160408-BF 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ★

TNMG160412-BF 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ★

TNMG220404-BF 22 12.7 4.76 5.16 0.4 ★

TNMG220408-BF 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ★

精加工 TNMG220412-BF 22 12.7 4.76 5.16 1.2 ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PTFNR/L
Kr:90o	

PTTNR/L
Kr:60o	

PTGNR/L
Kr:90o

MTGNR/L
Kr:90o	

MTJNR/L
Kr:93o	

MTFNR/L
Kr:90o	

PTFNR/L
Kr:90o

MTJNR/L□□-Z
Kr:93o

VN□□（负角型）

MVVNN
Kr:72o30'	

MVJNR/L
Kr:93o	

适用刀具

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

通槽 VNMG160404 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○ ★

VNMG160408 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○ ★

GM VNMG160408-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★

VNMG160412-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ☆ ☆ ★

半精加工

BM VNMG160404-BM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ★

VNMG160408-BM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★

半精加工

GF VNMG160404-GF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ☆ ☆ ★

VNMG160408-GF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

精加工

BF VNMG160404-BF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ★

VNMG160408-BF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★

VNMG160412-BF 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ★

精加工

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 38 A 39

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

WN□□（负角型）

适用刀具

PWLNR/L
Kr:95o

MWLNR/L
Kr:95o	

PWLNR/L
Kr:95o

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GR WNMG060408-GR 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ☆ ★

WNMG060412-GR 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ☆ ☆ ★

WNMG080408-GR 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ☆ ★

WNMG080412-GR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ☆ ☆ ★

粗加工 WNMG080416-GR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ☆ ☆ ★

BR WNMG060408-BR 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★

WNMG060412-BR 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ★

WNMG080408-BR 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

WNMG080412-BR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

粗加工 WNMG080416-BR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ○ ★

KR WNMG060412-KR 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ★ ☆ ○

WNMG080408-KR 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ☆ ○

WNMG080412-KR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ☆ ○

粗加工 WNMG080416-KR 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ★ ☆

无槽 WNMA06T308 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 ★ ☆ ○ ☆

WNMA060404 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ★ ☆ ☆

WNMA060408 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ★ ☆ ☆

WNMA060412 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ★ ☆ ☆

WNMA080404 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ★ ☆ ☆

WNMA080408 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ★ ☆ ☆

WNMA080412 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ★ ☆ ☆

WNMA080416 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ★ ☆ ○ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

WN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

通槽 WNMG060408 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ★

WNMG060412 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ★ ○ ☆ ★

WNMG080408 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ★ ☆ ★

WNMG080412 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

WNMG080416 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ☆ ★ ○ ☆ ★ ○

GM WNMG060408-GM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ☆ ★ ○ ☆ ☆

WNMG060412-GM 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ○ ☆ ★ ○ ☆ ☆

WNMG080404-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ☆ ★ ○ ☆ ☆

WNMG080408-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ☆ ★ ○ ☆ ☆

WNMG080412-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ☆ ☆

WNMG080416-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 ☆ ★ ○ ☆ ☆

半精加工 WNMG080608-GM 8.7 12.7 6.35 5.16 0.8 ☆ ★

BM WNMG06T304-BM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 ○ ★

WNMG06T308-BM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 ○ ★

WNMG06T312-BM 6.5 9.525 3.97 3.81 1.2 ○ ★

WNMG060404-BM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ★

WNMG060408-BM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★

WNMG080404-BM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

WNMG080408-BM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

半精加工 WNMG080412-BM 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ○ ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PWLNR/L
Kr:95o

MWLNR/L
Kr:95o	

PWLNR/L
Kr:95o



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 40 A 41

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

WN□□（负角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

GF WNMG06T304-GF 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 ☆ ★ ○ ☆

WNMG06T308-GF 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 ☆ ★ ○ ☆

WNMG06T312-GF 6.5 9.525 3.97 3.81 1.2 ☆ ★ ○ ☆

WNMG060404-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ☆ ★ ○ ☆

WNMG060408-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ☆ ★ ○ ☆

WNMG060412-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ☆ ★ ○ ☆

WNMG080404-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ☆ ★ ○ ☆

WNMG080408-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ☆ ★ ○ ☆

精加工 WNMG080412-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ☆ ★ ○ ☆

BF WNMG06T304-BF 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 ○ ★

WNMG06T308-BF 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 ○ ★

WNMG06T312-BF 6.5 9.525 3.97 3.81 1.2 ○ ★

WNMG060404-BF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ○ ★

WNMG060408-BF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ○ ★

WNMG080404-BF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ○ ★

精加工 WNMG080408-BF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ○ ★

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

PWLNR/L
Kr:95o

MWLNR/L
Kr:95o	

PWLNR/L
Kr:95o

RN□□（负角型）

适用刀具

MRGNR/L	 MRDNN	

适用刀具

CKJNR/L
Kr:93o	

CKNNR/L	
Kr:63o	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

无槽 RNMA120400 12.7 12.7 4.76 5.16 ☆ ☆ ☆ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

KN□□（负角型）

说明：型号最后两位代表不同槽型，11代表斜槽，12代表直槽。

图示为R型

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
12
45

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

KNUX160405L12 16.0 16.2 9.525 4.76 0.5 ☆ ○

KNUX160405R12 16.0 16.2 9.525 4.76 0.5 ☆ ○

KNUX160410L12 16.0 16.2 9.525 4.76 1 ☆ ○

KNUX160410R12 16.0 16.2 9.525 4.76 1 ☆ ○

KNUX160405L11 16.0 16.2 9.525 4.76 0.5 ☆ ○

仿形车削 KNUX160405R11 16.0 16.2 9.525 4.76 0.5 ☆ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 42 A 43

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

CC□□（正角型）

适用刀具
SCFCR
Kr:90o	

SCLCR
Kr:95o	

SCACR/L
Kr:90o	

SCLCR/L	
Kr:95o	

SCLCR/L
Kr:95o	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HR CCMT09T308-HR 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ○ ☆ ★ ☆

CCMT09T312-HR 9.7 9.525 3.97 4.4 1.2 ○ ○ ☆ ★ ☆

CCMT120408-HR 12.9 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ○ ☆ ★ ☆

粗加工 CCMT120412-HR 12.9 12.7 4.76 5.56 1.2 ○ ○ ☆ ★ ☆

HM CCMT060204-HM 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

CCMT060208-HM 6.4 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

CCMT09T304-HM 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

CCMT09T308-HM 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

CCMT120404-HM 12.9 12.7 4.76 5.56 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

CCMT120408-HM 12.9 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

半精加工 CCMT120412-HM 12.9 12.7 4.76 5.56 1.2 ○ ○ ☆ ★ ○ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

CC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HF CCGT060202-HF 6.4 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★ ☆

CCGT060204-HF 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★ ☆

CCGT060208-HF 6.4 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★ ☆

CCGT09T302-HF 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★ ☆

CCGT09T304-HF 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ☆

CCGT09T308-HF 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ☆

CCGT120404-HF 12.9 12.7 4.76 0.4 ☆ ★ ☆

精加工 CCGT120408-HF 12.9 12.7 4.76 .56 0.8 ☆ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具
SCFCR
Kr:90o	

SCLCR
Kr:95o	

SCACR/L
Kr:90o	

SCLCR/L	
Kr:95o	

SCLCR/L
Kr:95o	



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 44 A 45

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

CC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

AC CCGX060202-AC 6.4 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★

CCGX060204-AC 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★

CCGX060208-AC 6.4 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★

CCGX09T302-AC 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★

CCGX09T304-AC 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★

CCGX09T308-AC 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★

CCGX120402-AC 12.9 12.7 4.76 5.56 0.2 ☆ ★

CCGX120404-AC 12.9 12.7 4.76 5.56 0.4 ☆ ★

CCGX120408-AC 12.9 12.7 4.76 5.56 0.8 ☆ ★

铝加工 CCGX120412-AC 12.9 12.7 4.76 5.56 1.2 ☆ ★

无槽 CCGW060204 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ○ ★ ☆ ☆

CCGW09T304 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ○ ★ ☆ ☆

CCGW09T308 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ○ ★ ☆ ☆

CCGW120404 12.9 12.7 4.76 5.56 0.4 ○ ○ ★ ☆ ☆

CCGW120408 12.9 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ○ ★ ☆ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具
SCFCR
Kr:90o	

SCLCR
Kr:95o	

SCACR/L
Kr:90o	

SCLCR/L	
Kr:95o	

SCLCR/L
Kr:95o	

适用刀具

SDACR/L	
Kr:90o	

SDJCR/L
Kr:93o	
	

SDNCN
Kr:62o30'	
	

SDQCR/L
Kr:107o30'	

SDUCR/L
Kr:93o	

SDZCR/L
Kr:85o	

DC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HR DCMT070208-HR 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ☆ ★ ☆

DCMT070212-HR 7.8 6.35 2.38 2.8 1.2 ○ ☆ ★ ☆

DCMT11T304-HR 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ☆ ★ ☆

DCMT11T308-HR 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ☆ ★ ☆

粗加工 DCMT11T312-HR 11.6 9.525 3.97 4.4 1.2 ○ ☆ ★ ☆

HM DCMT070204-HM 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ☆ ★

DCMT070208-HM 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ☆ ★

DCMT11T304-HM 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ☆ ★

DCMT11T308-HM 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ v ★

半精加工 DCMT11T312-HM 11.6 9.525 3.97 4.4 1.2 ○ ☆ ★

HF DCGT070202-HF 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★ ☆

DCGT070204-HF 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★ ☆

DCGT070208-HF 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★ ☆

CCGT09T302-HF 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★ ☆

CCGT09T304-HF 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ☆

精加工 CCGT09T308-HF 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

★



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 46 A 47

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

DC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

AC DCGX070202-AC 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★

DCGX070204-AC 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★

DCGX11T302-AC 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★

DCGX11T304-AC 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★

铝加工 DCGX11T308-AC 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★

无槽 DCGW070204 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ★ ○ ☆

DCGW11T304 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ★ ○ ☆

DCGW11T308 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ★ ○ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

SDACR/L	
Kr:90o	

SDJCR/L
Kr:93o	
	

SDNCN
Kr:62o30'	
	

SDQCR/L
Kr:107o30'	

SDUCR/L
Kr:93o	

SDZCR/L
Kr:85o	

SC□□（正角型）

适用刀具

SSBCR/L	
Kr:75o	

SSKCR/L
Kr:75o	
	

SSSCR/L
Kr:45o	
	

SSKCR/L
Kr:75o	

SSDCN
Kr:45o	
	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HR SCMT09T308-HR 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ☆ ☆ ○

SCMT09T312-HR 9.525 9.525 3.97 4.4 1.2 ☆ ★ ☆ ☆ ○

SCMT120408-HR 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ☆ ★ ☆ ☆ ○

粗加工 SCMT120412-HR 12.7 12.7 4.76 5.56 1.2 ☆ ★ ☆ ☆ ○

HM SCMT09T304-HM 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ☆ ★ ○

SCMT09T308-HM 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ☆ ★ ○

SCMT120404-HM 12.7 12.7 4.76 5.56 0.4 ○ ☆ ★ ○

SCMT120408-HM 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ☆ ★ ○

半精加工 SCMT120412-HM 12.7 12.7 4.76 5.56 1.2 ○ ☆ ★

HF SCGT09T302-HF 9.525 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★ ☆ ☆ ○

SCGT09T304-HF 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ☆ ☆ ○

SCGT09T304-HF 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ☆ ☆ ○

精加工

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 48 A 49

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

SC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

AC SCGX09T302-AC 9.525 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★

SCGX09T304-AC 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★

SCGX09T308-AC 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★

SCGX120404-AC 12.7 12.7 4.76 5.56 0.4 ☆ ★

铝加工 SCGX120408-AC 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ☆ ★

无槽 SCGW09T302 9.525 9.525 3.97 4.4 0.2 ★ ○ ☆

SCGW09T304 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ★ ○ ☆

SCGW09T308 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ★ ○ ☆

SCGW120404 12.7 12.7 4.76 5.56 0.4 ★ ○ ☆

SCGW120408 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ★ ○ ☆

SCGW120412 12.7 12.7 4.76 5.56 1.2 ★ ○ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

SSBCR/L	
Kr:75o	

SSKCR/L
Kr:75o	
	

SSSCR/L
Kr:45o	
	

SSKCR/L
Kr:75o	

SSDCN
Kr:45o	
	

TC□□（正角型）

适用刀具

STACR/L
Kr:90o	
	

STFCR/L
Kr:90o	
	

STGCR/L
Kr:90o	
	

STTCR/L
Kr:60o	
	

STFCR/L
Kr:91o	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HR TCMT090208-HR 9.6 5.56 2.38 2.5 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT110208-HR 11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT110212-HR 11.0 6.35 2.38 2.8 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT16T308-HR 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

粗加工 TCMT16T312-HR 16.5 9.525 3.97 4.4 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

HM TCMT090204-HM 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT090208-HM 9.6 5.56 2.38 2.5 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCNT110204-HM 11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT110208-HM 11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT16T304-HM 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

TCMT16T308-HM 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

半精加工 TCMT16T312-HM 16.5 9.525 3.97 4.4 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 50 A 51

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

TC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r
JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HF TCGT06T104-HF 6.4 3.97 1.98 2.2 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT06T108-HF 6.4 3.97 1.98 2.2 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT090202-HF 9.6 5.56 2.38 2.5 0.2 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT090204-HF 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT090208-HF 9.6 5.56 2.38 2.5 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT110202-HF 11.0 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT110204-HF 11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT110208-HF 11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT16T302-HF 16.5 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★ ○ ○ ○

TCGT16T304-HF 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

精加工 TCGT16T308-HF 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

STACR/L
Kr:90o	
	

STFCR/L
Kr:90o	
	

STGCR/L
Kr:90o	
	

STTCR/L
Kr:60o	
	

STFCR/L
Kr:91o	

TC□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

AC TCGX090202-AC 9.6 5.56 2.38 2.5 0.2 ☆ ★

TCGX090204-AC 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 ☆ ★

TCGX110202-AC 11.0 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★

TCGX110204-AC 11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★

TCGX110208-AC 11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★

TCGX16T302-AC 16.5 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★

TCGX16T304-AC 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★

铝加工 TCGX16T308-AC 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★

无槽 TCGW110204 11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 ★ ☆

TCGW16T304 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 ★ ☆

TCGW16T308 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ★ ☆

TCGW16T312 16.5 9.525 3.97 4.4 1.2 ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

适用刀具

STACR/L
Kr:90o	
	

STFCR/L
Kr:90o	
	

STGCR/L
Kr:90o	
	

STTCR/L
Kr:60o	
	

STFCR/L
Kr:91o	



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 52 A 53

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

VC□□（正角型）

适用刀具
SVUCR/L
Kr:93o	

SVVCN
Kr:72o30'	
	

SVJCR/L
Kr:93o	
	

SVQCR/L
Kr:107o30'	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HM VCMT110304-HM 11 6.35 3.18 2.8 0.4 ○ ☆ ★ ○ ○

半精加工

HF VCGT110304-HF 11 6.35 3.18 2.8 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

精加工

AC VCGX110202-AC 11 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★

VCGX110204-AC 11 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★

VCGX110301-AC 11 6.35 3.18 2.8 0.1 ☆ ★

VCGX110302-AC 11 6.35 3.18 2.8 0.2 ☆ ★

VCGX110304-AC 11 6.35 3.18 2.8 0.4 ☆ ★

VCGX110308-AC 11 6.35 3.18 2.8 0.8 ☆ ★

VCGX160402-AC 16.6 9.525 4.76 4.4 0.2 ☆ ★

VCGX160404-AC 16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 ☆ ★

VCGX160408-AC 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 ☆ ★

VCGX160412-AC 16.6 9.525 4.76 4.4 1.2 ☆ ★

铝加工 VCGX220530-AC 22 12.7 5.56 5.5 3.0 ☆ ★

无槽 VCGW110304 11 6.35 3.18 2.8 0.4 ★ ☆ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

VB□□（正角型）

适用刀具

SVJBR/L
Kr:93o	
	

SVABR/L	
Kr:90o	

SVVBN
Kr:72o30'	

SVQBR/L
Kr:107o30'	

SVUBR/L
Kr:93o	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HM VBMT160404-HM 16.5 9.525 4.76 4.4 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○

VBMT160408-HM 16.5 9.525 4.76 4.4 0.8 ○ ☆ ☆ ★ ○

VBMT160412-HM 16.5 9.525 4.76 4.4 1.2 ○ ☆ ☆ ★ ○

半精加工

HF VBGT110202-HF 11 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★ ○ ☆ ○

VBGT110204-HF 11 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★ ○ ☆ ○

VBGT110208-HF 11 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★ ○ ☆ ○

精加工

无槽 VBGW160404 16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 ★ ☆

VBGW160408 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 54 A 55

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

CP□□（正角型）

适用刀具

SCLPR/L
Kr:95o	

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r
JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HM CPMT060204-HM 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○ ○

CPMT09T304-HM 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ☆ ☆ ★ ○ ○

半精加工

HF CPGT060202-HF 6.4 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★ ○ ☆ ○ ○

CPGT09T304-HF 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ○ ☆ ○ ○

精加工

无槽 CPGW060204 6.4 6.35 2.38 2.8 0.4 ★ ○ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

DP□□（正角型）

SDQPR/L
Kr:107o30'	

SDUPR/L
Kr:95o	

适用刀具

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HM DPMT070204-HM 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○

DPMT070208-HM 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○

DPMT11T304-HM 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○

半精加工 DPMT11T308-HM 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○

HF DPGT070204-HF 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

DPGT070208-HF 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

DPGT11T304-HF 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

精加工 DPGT11T308-HF 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

无槽 DPGW11T304 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ★ ☆

DPGW11T308 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产



车削 车削

硬
质
合
金
刀
片

硬
质
合
金
刀
片

AA
普
通
车
削

普
通
车
削

A 56 A 57

普通车削刀片普通车削刀片
硬质合金刀片硬质合金刀片

SP□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HM SPMT09T304-HM 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ○ ☆ ★

SPMT09T308-HM 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ○ ☆ ★

SPMT120404-HM 12.7 12.7 4.76 5.56 0.4 ○ ☆ ★

SPMT120408-HM 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ○ ☆ ★

半精加工 SPMT120412-HM 12.7 12.7 4.76 5.56 1.2 ○ ☆ ★

HF SPGT09T302-HF 9.525 9.525 3.97 4.4 0.2 ☆ ★ ○

SPGT09T304-HF 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ☆ ★ ○

SPGT09T304-HF 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ☆ ★ ○

精加工

无槽 SPGW09T304 9.525 9.525 3.97 4.4 0.4 ★ ☆

SPGW09T308 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ★ ☆

SPGW120408 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产

5

TP□□（正角型）

刀片 
外形

型号

基本尺寸（mm)
涂层硬质合金

硬质合金
P M K

L φI.C S φd r

JT
40
15

JT
41
15

JT
42
15

JT
40
25

JT
41
25

JT
42
25

JT
40
35

JT
42
35

JT
41
35

JT
12
15

JT
12
25

JT
12
35

JT
31
05

JT
32
05

JT
31
15

JT
32
15

JT
31
25

JT
32
25

JP
30
2

JP
40
2

JK
00
2

JK
10
2

JK
20
2

HM TPMT090208-HM 9.6 5.56 2.38 2.5 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○

TPMT110202-HM 11.0 6.35 2.38 2.8 0.2 ○ ○ ☆ ★ ○

TPMT110204-HM 11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 ○ ○ ☆ ★ ○

半精加工 TPMT110208-HM 11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 ○ ○ ☆ ★ ○

HF TPGT090204-HF 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

TPGT090208-HF 9.6 5.56 2.38 2.5 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

TPGT110202-HF 11.0 6.35 2.38 2.8 0.2 ☆ ★ ○ ○ ○

TPGT110204-HF 11.0 6.35 2.38 2.8 0.4 ☆ ★ ○ ○ ○

精加工 TPGT110208-HF 11.0 6.35 2.38 2.8 0.8 ☆ ★ ○ ○ ○

无槽 TPGW090204 9.6 6.35 2.38 2.5 0.4 ○ ☆

TPGW090208 9.6 6.35 2.38 2.5 0.8 ○ ★ ☆

TPGW110304 11.0 6.350 3.18 2.8 0.4 ○ ★ ☆

TPGW110308 11.0 6.350 3.18 2.8 0.8 ○ ★ ☆

TPGW160308 16.5 9.525 3.18 2.8 0.8 ○ ★ ☆

TPGW16T302 16.5 9.525 3.97 2.8 0.2 ○ ★ ☆

TPGW220408 22.0 12.70 4.76 5.5 0.8 ○ ★ ☆

★主选牌号     ☆可选牌号      ○按单生产


